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ESTADO DE SANTA CATARINA
PREFEITURA MUNICIPAL DE DIONISIO CERQUEIRA Processo N° 7012022

PREGAO PRESENCIAL N° 70/2022

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 58 / 2022

No dia 2 do més de Junho do ano de 2022 compareceram, de um lado a(o) PREFEITURA MUNICIPAL DE DIONiSIO CERQUEIRA,
pessoa juridica de direito publico, inscrita no CNPJ sob o n°® 83.026.773/0001-74, com sede administrativa localizada na Rua Santos
Dumont, 413, bairro Centro, CEP n° 89950000, nesta cidade de Dionisio Cerqueira,SC, representado pelo PREFEITO MUNICIPAL, o Sr
(@) THYAGO WANDERLAN GNOATTO GONCALVES inscrito no cpf sob o n® 796.689.179-87, doravante denominada ADMINISTRACAO,
e as empresas abaixo qualificadas, doravante denominadas DETENTORAS DA ATA, que firmam a presente ATA DE REGISTRO DE
PRECOS, de acordo com o resultado do julgamento da licitagdo na modalidade Pregdo Presencial n° 70/2022, Processo licitatorio n°
70/2022 que selecionou a proposta mais vantajosa para a Administragéo Publica, objetivando o(a) AQUISICAO DE MOVEIS (ARMARIOS,
MESAS E POLTRONAS), CONFORME ESPECIFICAGAO DO ITEM ANEXO |, PARA USO JUNTO A SECRETARIA MUNICIPAL DE
EDUCACAO, SECRETARIA MUNICIPAL DE AGRICULTURA, SECRETARIA MUNICIPAL DE SAUDE E POLICIA MILITAR, CONFORME
A NECESSIDADE , em conformidade com as especificagdes constantes no Edital.

Abaixo segue os licitantes que participaram da licitagdo e que tiveram itens vencedores:

Nome da empresa Itens

R. D. COMERCIO DE MOVEIS LTDA 1,2,3,4,5,6,7,8,10,11

As empresas DETENTORAS DA ATA dos itens, resolvem firmar a presente ATA DE REGISTRO DE PRECOS de acordo com o
resultado da licitagdo decorrente do processo e licitagdo acima especificados, regido pela Lei Federal n°. 10.520/02, subsidiariamente pela

Lei de Licitagbes n°.8.666/93, bem como pelo Decreto Municipal n° ............. (Registro de Precos) e, pelas condi¢gdes do edital, termos da
proposta, mediante as clausulas e condigbes a seguir estabelecidas:

Empresa(s) CNPJ / CPF Nome do Representante CPF
R. D. COMERCIO DE MOVEIS LTDA 06.336.209/0001-07 EVERALDO DA SILVA MACAGNAN 900.320.129-34

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

1.1. O presente termo tem por objetivo e finalidade de constituir o sistema de Registro de Pregos para selagdo da proposta mais
vantajosa para a Administragdo Publica, objetivando:

AQUISICAO DE MOVEIS (ARMARIOS, MESAS E POLTRONAS), CONFORME ESPECIFICACAO DO ITEM ANEXO I, PARA USO
JUNTO A SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGCAO, SECRETARIA MUNICIPAL DE AGRICULTURA, SECRETARIA MUNICIPAL DE
SAUDE E POLICIA MILITAR, CONFORME A NECESSIDADE

Tudo em confomidade com as especificagbes constantes no Edital, nas condi¢gdes definidas no ato convocatério, seus anexos,
propostas de precos e demais documentos e Atas do Processo e Licitagdo acima descritos, os quais integram este instrumento
independente de transcrigdo, pelo prazo e validade do presente Registro de Precos.

1.2. A existéncia de precos registrados ndo obriga a Administracdo a firmar contratagdes com os respectivos fornecedores ou a
contratar a totalidade dos bens registrados, sendo-lhe facultada a utilizagdo de outros meios permitidos pela legislacdo relativa as
licitagbes, sem cabimento de recurso, sendo assegurado ao beneficiario do registro de pregos preferéncia em igualdade de condigdes.

CLAUSULA SEGUNDA - DO PRECO

2.1. O prego unitario para fornecimento do objeto de registro sera o de Menor precgo por item, inscrio na Ata do Processo e Licitagcdo
descritos acima e de acordo com a ordem de classificacdo das respectivas propostas que integram este instrumento, independente de
transcrigcao, pelo prazo de validade do registro, conforme segue:

FORNECEDOR: R. D. COMERCIO DE MOVEIS LTDA
Item Especificacéo Unid Marca Qtd Preco Preco Total

1 ARMARIO ALTO EXTRA UN GEBBWORK 35 1440,00 50400,00
Armério alto extra com as seguintes especificagfes:
Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 25mm de
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O
contorno do tampo é encabeg¢ado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Portas confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com



resina sintética e termo estabilizadas sob presséo, com
18mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com
filme termo prensado melaminico, com espessura minima de
0,2mm. O contorno das portas é encabegado com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 1mm, colada a quente pelo sistema
holt-melt. O par de Portas sustenta-se em oito dobradicas (4
por porta), dotada do sistema Slide-On de amortecimento
para que a porta néo colida com o mével e assim néo tendo
nenhum ruido, a mesma sendo em ago estampado com
acabamento zincado branco e fixag&o lateral com calgo com
4 perfuragdes para maior fixagdo da mesma, com abertura
de até 110 graus. A porta direita possui fechadura cilindrica
com travamento por lingueta sendo fixada por travamento
superior na prateleira fixa por meio de uma chapa em L em
aco com acabamento zincado branco. A fechadura
acompanha 02 chaves (principal e reserva). A porta
esquerda é automaticamente travada pela direita, por meio
de 02 chapas metélicas 50 x 25 x 1,5 mm com acabamento
zincado branco. Ambas as portas séo dotadas de puxadores
tipo "al¢a", em zamak com acabamento cromo acetinado. A
fixacdo deve ser feita por dois parafusos com rosca
milimétrica M4. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 base, 01
prateleira fixa e 03 prateleiras mével) todas as pecas
confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 18mm de
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As
bordas aparentes sédo encabegadas com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema
holt-melt. As laterais sdo dotadas de furacbes para
regulagem de prateleiras em toda a altura util do armario,
com 04 pontos de apoio por prateleira. As prateleiras méveis
sdo apoiadas em suportes cilindricos metalicos. A montagem
entre as pegas é realizada por meio de acessorios internos,
como cavilhas e parafusos ocultos pelo sistema minifix.
Niveladoras de piso em polipropileno injetado com regulagem
para o mével tanto internamente como externamente, cuja
fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Medida: 80cm larg X 45cm prof x 209cm alt.

Cor: Padrao Grafite (a cor sera definida de acordo com o
mostruario do fornecedor)

DOCUMENTOS

Os documentos abaixo relacionados deverdo ser anexados a
Proposta de Pregos sob pena de desclassificagao:

-ABNT NBR 8094-1983 — Exposic¢do a nevoa salinas
(1200h)_ NBR ISO 4628-3-2015_ NBR 5841-2015

-ABNT NBR 8095-2015 - Corroséo por exposicéo a
atmosfera Umida saturada - 5841-2015_ 4628-3-2016_ 1SO
4628-3-2015_ 8754-1985_ 714-2002_ 610-2008

-ABNT NBR 8096-1983 — Corroséo por exposi¢ao ao didxido
de enxofre

-ABNT NBR 10443-2008 — Determinacao da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas - 1200h

-ABNT NBR 13961-2010 - Armarios

-ABNT NBR 13964-2003 - Divisérias tipo painel

-ABNT NBR 13966-2008 - Mesas de trabalho

-ABNT NBR 13966-2008 - Mesas de reunido

-ABNT NBR 13967-2011 - sistemas de estagfes de trabalho
-ABNT NBR 15786-2010 - Mdveis para teleatendimento, Call
Center e telemarketing

-Certidao Negativa de Débitos — IBAMA do fabricante dos
moveis;

-CERTIFICADO DE GARANTIA 5 ANOS emitido pelo
fabricante dos mdveis;

-CERTIFICADO DE REGUL

MESA TRABALHO EM L C/GAVETEIRO MOVEL UN GEBBWORK 10
Mesa de trabalho em L com as seguintes especificagdes:

01-Mesa com tampo confeccionado em chapa de MDP

(Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas

de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas

com resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com

25mm de
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espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O
contorno do tampo é encabeg¢ado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 2,5mm, colada a quente pelo sistema holt-melt,
sendo a mesma com raio de 2,5 mm conforme a norma da
ABNT. Painéis Lateral confeccionado em chapa de MDP
(Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas
de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com
25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com
filme termo prensado melaminico, com espessura minima de
0,2mm. O contorno dos painéis é encabecado com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Painel Frontal confeccionado em chapa de
MDP (Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressao, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as
faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura
minima de 0,2mm. O painel frontal € encabegado nos topos
aparentes com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Distanciadores em
termoplastico PSAI (poliestireno de alto impacto) injetado
com acabamento grafite, com medida de 80x25x10mm, o
mesmo sera utilizado entre o tampo e painel lateral para o
auxilio de passagem de cabeamento. Pino em ago SAE 1020
@6x30mm com acabamento zincado branco sendo utilizado
no centro do painel frontal para anti-empenamento do tampo.
Sistema de fixacdo (montagem) é feita através de bucha
metélica em zamac com rosca milimétrica M6 com
acabamento zincada amarela a mesma sendo totalmente
impregnada nas pegas e parafuso minifix em zamac com
rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com
conjunto do tambor minifix @15mm produzido em injecdo em
zamac e acabamento zincado branco, sendo assim formando
um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma
sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata
niveladora em polipropileno injetado e haste metalica com
regulagem através de rosca 5/16”, aplicado nos painéis
laterais, cuja funcéo para contornar eventuais desniveis de
piso.

Medida: 160cm larg X 80cm prof x 74cm alt.

01-Mesa com tampo confeccionado em chapa de MDP
(Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas
de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com
25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com
filme termo prensado melaminico, com espessura minima de
0,2mm. O contorno do tampo é encabegado com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 2,5mm, colada a quente pelo sistema
holt-melt, sendo a mesma com raio de 2,5 mm conforme a
norma da ABNT. Painéis Lateral confeccionado em chapa de
MDP (Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressao, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as
faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura
minima de 0,2mm. O contorno dos painéis é encabegado
com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Painel Frontal confeccionado em
chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob presséo, com 18mm de espessura,
revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O painel
frontal &€ encabegado nos topos aparentes com borda PVC
(Polyvinyl chlo

MESA ESTACAO TRABALHO 140x280m

Mesa estacgdo de trabalho com as seguintes especificagdes:
01-Médulo inicial para mesa de estacéo de trabalho tipo
plataforma dupla com tampos confeccionados em
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chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob presséo, com 25mm de espessura,
revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno
do tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride)
2,5mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo a
mesma com raio de 2,5 mm conforme a norma da ABNT. Em
seu tampo possui recorte retangular para acoplamento de
uma caixa de tomada. Caixa tomada elétrica confeccionada
em termopléastico ABS (antichamas), sendo uma peca Unica,
(tampa e leito) modelo basculante com abertura 90°, fixada
ao tampo por meio de parafuso auto-atarraxante, leito com
04 recortes para colocagéo de tomadas elétricas (padrao
ABNT) e recortes para colocagao de receptores para plug
RJ45 ou RJ11, os mesmos recebem espelho para melhor
aplicagédo, além de 02 pontos para HDMI ou USB, todos os
pontos sem conectores. Longarina central em tubo de aco
em secgdo quadrada 25x25mm sendo o0 mesmo laminado
fina frio SAE 1008 com espessura de 0,9mm, o mesmo
sendo com acabamento em ago nas extremidades,
realizando um fechamento total do tubo. A mesma é fixada
aos tampos para realizar a ligagéo entre eles ficando
totalmente alinhada entre os mesmos. Calha com leito
horizontal para passagem de cabos sob os tampos por toda
extensédo da plataforma, confeccionada em chapa de aco
dobrada em formato triangular tanto em suas laterais, como
nas suas extremidades, sendo em chapa de aco fina frio SAE
1008 com espessura de 0,75mm. Em suas laterais existem
recortes para 03 tomadas elétricas e 02 RJ11 ou RJ45 sendo
sempre esta quantidade para cada usuario em seu lado
esquerdo. A fixag&o da calha se d& por ganchos existentes
do préprio processo do corte laser na calha e assim a mesma
sendo encaixadas nos rasgos das longarinas, desta maneira
permitindo facilimente remogé&o da calha em eventuais
manutencdes. Longarinas de sustentac¢&o horizontal (02
pecas) constituida por tubos de aco fina frio SAE1008 de
secgdo retangular, em tubo 30 x 50 x 1,2mm, centralizadas
ao tampo, nao prejudicando o espaco Util de trabalho do
usuario, com corte a laser, dispensando o uso de solda e
encaixada aos pés trave com travamento por parafuso M6.
Painéis Lateral confeccionado em chapa de MDP (Médium
Density Particleboard), com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com
25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com
filme termo prensado melaminico, com espessura minima de
0,2mm. O contorno dos painéis é encabegado com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Suportes fixados aos painéis: suporte
lateral (02 pecas) confeccionado em aco laminado fina frio
SAE 1008, tubo seccao retangular 30 x 50 x 1,2 mm, mesmo
sendo processado no corte laser, unido com chapa em ago
fina frio SAE1008 (1.9mm), o mesmo soldado pelo processo
MIG. Suportes central (02 pegas) em formatos “U”
confeccionado em chapa de aco fina frio SAE1008 (1.9mm),
mesmo sendo processado no corte laser, unido com chapa
em aco fina frio SAE1008 (1.9mm) a mesma sendo em
formato retangular com perfuragdes para sua melhor fixagéo,
0 mesmo soldado pelo processo MIG, permitindo assim o
perfeito travamento entre os painéis laterais e longarinas em
tubo. Todas as partes metélicas recebem um pré-tratamento
por um processo de banho contendo desengraxante a base
de soda para a retirada num total dos 6leos do ago, logo
passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de
zinco, assim sendo enxaguado em duas imers6es e secado
para a pintura eletrostatica a p6 com camada de 120 micras,
e curada em estufa a 200°C. Sis

ARMARIO BAIXO / BALCAO 02 PORTAS 80cm UN GEBBWORK 16
Armario baixo / Balcdo 02 portas com as seguintes

especificagdes:

Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium
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Density Particleboard), com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com
25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com
filme termo prensado melaminico, com espessura minima de
0,2mm. O contorno do tampo é encabegado com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Portas confeccionadas em chapa de MDP (Médium
Density Particleboard), com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob presséo, com
18mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com
filme termo prensado melaminico, com espessura minima de
0,2mm. O contorno das portas é encabegado com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 1mm, colada a quente pelo sistema
holt-melt. O par de Portas sustenta-se em quatro dobradicas
(2 por porta), dotada do sistema Slide-On de amortecimento
para que a porta néo colida com o mével e assim néo tendo
nenhum ruido, a mesma sendo em ago estampado com
acabamento zincado branco e fixag&o lateral com calgo com
4 perfuragdes para maior fixagdo da mesma, com abertura
de até 110 graus. A porta direita possui fechadura cilindrica
com travamento por lingueta sendo fixada por travamento
superior no tampo por meio de uma chapa em L em aco com
acabamento zincado branco. A fechadura acompanha 02
chaves (principal e reserva). A porta esquerda é
automaticamente travada pela direita, por meio de 01 chapa
metalicas 50 x 25 x 1,5 mm com acabamento zincado
branco. Ambas as portas sdo dotadas de puxadores tipo
"alca", em zamak com acabamento cromo acetinado. A
fixacdo deve ser feita por dois parafusos com rosca
milimétrica M4. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 base e 01
prateleira moével) todas as pecas confeccionadas em chapa
de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressao, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as
faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura
minima de 0,2mm. As bordas aparentes sdo encabegadas
com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente
pelo sistema holt-melt. As laterais sao dotadas de furaces
para regulagem de prateleiras em toda a altura Gtil do
armario, com 04 pontos de apoio por prateleira. As
prateleiras méveis séo apoiadas em suportes cilindricos
metélicos. A montagem entre as pegas é realizada por meio
de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos
pelo sistema minifix. Niveladoras de piso em polipropileno
injetado com regulagem para o mével tanto internamente
como externamente, cuja fungdo sera contornar eventuais
desniveis de piso.

Medida: 80cm larg X 45cm prof x 74cm alt.

Cor: Padrao Grafite (a cor sera definida de acordo com o
mostruario do fornecedor)

DOCUMENTOS

Os documentos abaixo relacionados deveréo ser anexados a
Proposta de Pregos sob pena de desclassificagao:

-ABNT NBR 8094-1983 — Exposicdo a nevoa salinas
(1200h)_ NBR ISO 4628-3-2015_ NBR 5841-2015

-ABNT NBR 8095-2015 - Corroséo por exposicéo a
atmosfera Umida saturada - 5841-2015_ 4628-3-2016_ I1SO
4628-3-2015_ 8754-1985_ 714-2002_ 610-2008

-ABNT NBR 8096-1983 — Corroséo por exposi¢ao ao didxido
de enxofre

-ABNT NBR 10443-2008 — Determinacao da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas - 1200h

-ABNT NBR 13961-2010 - Armarios

-ABNT NBR 13964-2003 - Divisérias tipo painel

-ABNT NBR 13966-2008 - Mesas de trabalho

-ABNT NBR 13966-2008 - Mesas de reunido

-ABNT NBR 13967-2011 - sistemas de estagfes de trabalho
-ABNT NBR 15786-2010 - Méveis para teleatendimento, Call
Center e telemarketing

-Certidao Negativa de Débitos — IBAMA do fabricante dos
moveis;
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-CERTIFICADO DE GARANTIA 5 ANOS emitido pelo
fabricante dos moveis;
-CERTIFICADO DE REG
ARMARIO BAIXO / BALCAO 02 PORTAS E NICHO UN GEBBWORK 5 910,00 4550,00
CENTRAL 120cm
Armario baixo / Balcdo 02 portas e nicho central com as
seguintes especificagées:
Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 25mm de
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O
contorno do tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 2mm, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Portas confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de
reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 18mm de
espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O
contorno das portas é encabegado com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 1mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. O par
de Portas sustenta-se em quatro dobradigas (2 por porta),
dotada do sistema Slide-On de amortecimento para que a
porta ndo colida com o mével e assim ndo tendo nenhum
ruido, a mesma sendo em ago estampado com acabamento
zincado branco e fixacéo lateral com calgo com 4
perfurages para maior fixagdo da mesma, com abertura de
até 110 graus. A porta direita e esquerda possui fechadura
cilindrica com travamento por lingueta sendo fixada por
travamento superior no tampo por meio de uma chapa em L
em ago com acabamento zincado branco. A fechadura
acompanha 02 chaves (principal e reserva). Ambas as portas
sdo dotadas de puxadores tipo "alga", em zamak com
acabamento cromo acetinado. A fixa¢éo deve ser feita por
dois parafusos com rosca milimétrica M4. Corpo (02 laterais,
02 divisodrias, 03 fundos, 01 base e 03 prateleiras movel)
todas as pecas confeccionadas em chapa de MDP (Médium
Density Particleboard), com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com
18mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com
filme termo prensado melaminico, com espessura minima de
0,2mm. As bordas aparentes sao encabecadas com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo
sistema holt-melt. As laterais e divisérias sdo dotadas de
furacdes para regulagem de prateleiras em toda a altura util
do armario, com 04 pontos de apoio por prateleira. As
prateleiras moveis sdo apoiadas em suportes cilindricos
metdlicos. A montagem entre as pegas é realizada por meio
de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos
pelo sistema minifix. Niveladoras de piso em polipropileno
injetado com regulagem para o0 mével tanto internamente
como externamente, cuja fungéo sera contornar eventuais
desniveis de piso.
Medida: 120cm larg X 45cm prof x 74cm alt.
Cor: Padrao Grafite (a cor sera definida de acordo com o
mostruario do fornecedor)
DOCUMENTOS
Os documentos abaixo relacionados deverédo ser anexados a
Proposta de Precos sob pena de desclassificagéo:
-ABNT NBR 8094-1983 — Exposic¢ao a nevoa salinas
(1200h)_ NBR ISO 4628-3-2015_ NBR 5841-2015
-ABNT NBR 8095-2015 - Corrosédo por exposicao a
atmosfera Umida saturada - 5841-2015_ 4628-3-2016_ ISO
4628-3-2015_ 8754-1985_ 714-2002_ 610-2008
-ABNT NBR 8096-1983 — Corroséo por exposi¢édo ao diéxido
de enxofre
-ABNT NBR 10443-2008 — Determinacao da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas - 1200h
-ABNT NBR 13961-2010 - Armarios
-ABNT NBR 13964-2003 - Divisorias tipo painel
-ABNT NBR 13966-2008 - Mesas de trabalho
-ABNT NBR 13966-2008 - Mesas de reuniéo



-ABNT NBR 13967-2011 - sistemas de estagdes de trabalho
-ABNT NBR 15786-2010 - Méveis para teleatendimento, Call
Center e telemarketing

-Certidao Negativa de Débitos — IBAMA do fabricante dos
moveis;

-CERTIFICADO DE GARANTIA 5 ANOS emitido pelo
fabricante dos moveis;

-CERTIFICADO DE REGULARIDADE IBAMA do fabricante
dos mdveis;

-GEBB WORK - Liceng

MESA TRABALHO RETANGULAR 1400x70cm UN GEBBWORK 15
Mesa retangular com as seguintes especificagdes:

Mesa com tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium
Density Particleboard), com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com
25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com
filme termo prensado melaminico, com espessura minima de
0,2mm. O contorno do tampo é encabecado com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 2,5mm, colada a quente pelo sistema
holt-melt, sendo a mesma com raio de 2,5 mm conforme a
norma da ABNT. Painéis Lateral confeccionado em chapa de
MDP (Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as
faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura
minima de 0,2mm. O contorno dos painéis € encabegado
com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Painel Frontal confeccionado em
chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob presséo, com 18mm de espessura,
revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O painel
frontal &€ encabegado nos topos aparentes com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Distanciadores em termoplastico PSAI (poliestireno
de alto impacto) injetado com acabamento grafite, com
medida de 80x25x10mm, o mesmo sera utilizado entre o
tampo e painel lateral para o auxilio de passagem de
cabeamento. Pino em aco SAE 1020 @6x30mm com
acabamento zincado branco sendo utilizado no centro do
painel frontal para anti-empenamento do tampo. Sistema de
fixagdo (montagem) é feita através de bucha metalica em
zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincada
amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pecas e
parafuso minifix em zamac com rosca milimétrica M6 com
acabamento zincado branco, com conjunto do tambor minifix
@15mm produzido em inje¢éo em zamac e acabamento
zincado branco, sendo assim formando um conjunto para
uma montagem e desmontagem da mesma sem danificar o
produto. Conjunto de bucha e sapata niveladora em
polipropileno injetado e haste metélica com regulagem
através de rosca 5/16”, aplicado nos painéis laterais, cuja
fungdo para contornar eventuais desniveis de piso.

Medida: 140cm larg X 70cm prof x 74cm alt.

Cor: Padrao Grafite (a cor sera definida de acordo com o
mostruario do fornecedor)

DOCUMENTOS

Os documentos abaixo relacionados deverédo ser anexados a
Proposta de Pregos sob pena de desclassificacao:

-ABNT NBR 8094-1983 — Exposic¢do a nevoa salinas
(1200h)_ NBR ISO 4628-3-2015_ NBR 5841-2015

-ABNT NBR 8095-2015 - Corroséo por exposicéo a
atmosfera Umida saturada - 5841-2015_ 4628-3-2016_ 1SO
4628-3-2015_ 8754-1985_ 714-2002_ 610-2008

-ABNT NBR 8096-1983 — Corroséo por exposi¢ao ao didxido
de enxofre

-ABNT NBR 10443-2008 — Determinacao da espessura da
pelicula seca sobre superficies rugosas - 1200h

-ABNT NBR 13961-2010 - Armarios

-ABNT NBR 13964-2003 - Divisérias tipo painel
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-ABNT NBR 13966-2008 - Mesas de trabalho
-ABNT NBR 13966-2008 - Mesas de reunido
-ABNT NBR 13967-2011 - sistemas de esta¢fes de trabalho
-ABNT NBR 15786-2010 - Méveis para teleatendimento, Call
Center e telemarketing
-Certidao Negativa de Débitos — IBAMA do fabricante dos
moveis;
-CERTIFICADO DE GARANTIA 5 ANOS emitido pelo
fabricante dos méveis;
-CERTIFICADO DE REGULARIDADE IBAMA do fabricante
dos mdveis;
-GEBB WORK - Licenca de Operagdo Ambiental do
fabricante dos méveis;
-NR 17 - CERTIFICACAO ERGONOMIA
-NR17 - MESAS DE TRABALHO
-NR17 - MESAS DE
-NR17 - ESTACAO DE TRABALHO
-NR17 - MESAS TELEATENDIMENTO -CALL CENTERS
-NR17 - ARMARIOS
-NR17 - DIVISORIAS TIPO PAINEL
-NR17 - DECLARACAO ASSOCIADO ABERGO
-NR17 - MOBI

MESA TRABALHO EM L C/GAVETEIRO MOVEL UN GEBB WORK 6 1950,00 11700,00
Mesa de trabalho em L com as seguintes especificacdes:
01-Mesa com tampo confeccionado em chapa de MDP
(Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas
de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com
25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com
filme termo prensado melaminico, com espessura minima de
0,2mm. O contorno do tampo é encabegado com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 2,5mm, colada a quente pelo sistema
holt-melt, sendo a mesma com raio de 2,5 mm conforme a
norma da ABNT. Painéis Lateral confeccionado em chapa de
MDP (Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressao, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as
faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura
minima de 0,2mm. O contorno dos painéis é encabegado
com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Painel Frontal confeccionado em
chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob presséo, com 18mm de espessura,
revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O painel
frontal &€ encabegado nos topos aparentes com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Distanciadores em termoplastico PSAI (poliestireno
de alto impacto) injetado com acabamento grafite, com
medida de 80x25x10mm, o mesmo sera utilizado entre o
tampo e painel lateral para o auxilio de passagem de
cabeamento. Pino em ago SAE 1020 @6x30mm com
acabamento zincado branco sendo utilizado no centro do
painel frontal para anti-empenamento do tampo. Sistema de
fixagdo (montagem) é feita através de bucha metalica em
zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincada
amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pecas e
parafuso minifix em zamac com rosca milimétrica M6 com
acabamento zincado branco, com conjunto do tambor minifix
@15mm produzido em inje¢cdo em zamac e acabamento
zincado branco, sendo assim formando um conjunto para
uma montagem e desmontagem da mesma sem danificar o
produto. Conjunto de bucha e sapata niveladora em
polipropileno injetado e haste metélica com regulagem
através de rosca 5/16”, aplicado nos painéis laterais, cuja
fungéo para contornar eventuais desniveis de piso.

Medida: 160cm larg X 80cm prof x 74cm alt.

01-Mesa com tampo confeccionado em chapa de MDP
(Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas
de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e



termo estabilizadas sob pressdo, com 25mm de espessura,
revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado
melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno
do tampo é encabecado com borda PVC (Polyvinyl chloride)
2,5mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo a
mesma com raio de 2,5 mm conforme a norma da ABNT.
Painéis Lateral confeccionado em chapa de MDP (Médium
Density Particleboard), com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com
25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com
filme termo prensado melaminico, com espessura minima de
0,2mm. O contorno dos painéis é encabegado com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo
sistema holt-melt. Painel Frontal confeccionado em chapa de
MDP (Médium Density Particleboard), com particulas
selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as
faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura
minima de 0,2mm. O painel frontal € encabegado nos topos
aparentes com borda PVC (Polyvinyl chlo

POLTRONA DIRETOR FIXA C/PES EM “S” E APOIO DE UN CAVALETTI 20
BRACOS

Poltrona diretor aproximagao pé em “S” com as seguintes

especificacdes:

ENCOSTO

- Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com 13 mm de
espessura média. Possui curvatura anatdmica no encosto de
forma & permitir a acomodacé&o das regides dorsal e lombar,
adaptando-se melhor a coluna vertebral.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 60 mm de
espessura média.

- Revestimento do encosto em Couro ecolégico, formado por
costuras laterais e centrais em desenho préprio, fixado por
grampos com acabamento zincado.

- Contra capa do encosto injetada em polipropileno
copolimero texturizado na cor preta, montadas por parafusos,
auxiliando em futuras manutencdes.

- Suporte do encosto fabricado em chapa de ago estrutural
ASTM A36 com 76,20 mm de largura e 6,35 mm espessura
curvada e nervurada a frio para aumentar a resisténcia.

- A fixagdo da mola no encosto é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira do encosto.

- A fixagdo do conjunto encosto e mola no assento é feita
com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp
e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira do
assento.

ASSENTO

- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com 14 mm de
espessura média. Possui curvatura na parte frontal do
assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 60 mm de
espessura média.

- Revestimento do assento em Couro ecolégico, formado por
costuras laterais e centrais em desenho proprio, fixado por
grampos com acabamento zincado.

- Contra capa do assento injetadas em polipropileno
copolimero texturizado na cor preta, montadas por grampos
com acabamento zincado, auxiliando em futuras
manutencoes.

- A fixag&o do assento no mecanismo é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na
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madeira.

BRACOS

- Apoia bracos injetado em Poliuretano Texturizado Integral
Skin, sobre alma de aco SAE 1020 tratada quimicamente.

- A fixagdo do brago no assento é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira.

ESTRUTURA

- Estrutura formada por tubo de ago SAE 1010/1020 redondo
com 25,40 mm de diametro e 2,25 mm de espessura da
parede, curvada a frio, executado e calibrado por maquina
CNC.

- Travessas de fixacdo do assento fabricadas em chapa de
aco SAE 1020 com 4,76 mm de espessura.

- A unido das travessas na estrutura da cadeira é feita por
processo de solda do tipo MIG em célula robotizada
formando uma estrutura Unica para posterior montagem.

- Assento fixo com inclinacéo fixa entre -2° e -7° e furos com
distancia entre centro de 160x200mm.

- Sapatas de suporte do pé injetadas em polipropileno
copolimero na cor preta, com cantos arredondados e
rebitadas na estrutura, por rebite de aluminio do tipo
repuxado.

ACABAMENTO

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento
de superficie através de banho nanoceramico por spray,
executado em linha continua automatica, sem uso de
produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas
ambientais vigentes, proporcionando melhor prote¢éo contra
corrosdo e excelente ancoragem da tinta.

- A tinta utilizada para a pintura € em p6, do tipo hibrida
(poliéster - epoxi) garantindo resisténcia a radiagdo e
resisténcia quimica, W-eco, atendendo norma Europeia
RoHS, is

CADEIRA EXECUTIVA GIRATORIA C/MECANISMO S.R.E UN CAVALETTI 35
E APOIO DE BRACOS

Cadeira Executiva giratéria com as seguintes especificagdes:
ENCOSTO

- Estrutura injetada em polipropileno copolimero estruturado
com nervuras, borda de ancoragem da cola e canal para
grampos. Possui curvatura anatémica no encosto de forma a
permitir a acomodacao das regifes dorsal e lombar,
adaptando-se melhor a coluna vertebral.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 40 mm de
espessura média no encosto.

- Revestimento do encosto em tecido poliéster fixado por
grampos com acabamento zincado no encosto de plastico.

- Contra capa do encosto injetada em polipropileno
copolimero texturizado na cor preta, montada por encaixe,
auxiliando em futuras manutengoes.

- A fixagdo do encosto no mecanismo € feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas no plastico.

ASSENTO

- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente, com 13 mm de
espessura. Possui curvatura na parte frontal do assento para
evitar o estrangulamento na corrente sanguinea.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 50 mm de
espessura média.

- Revestimento do assento em tecido poliéster fixado por
grampos com acabamento zincado no assento de madeira.

- Contra capa do assento injetada em polipropileno
copolimero texturizado na cor preta, montada por grampos
com acabamento zincado, auxiliando em futuras
manutencgdes.

- A fixagdo do assento no mecanismo € feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
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flangeado com trava mecanica no flange, na bitola ¥%"x 20 fpp
e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.
BRACOS
- Apoia bragos corpo do braco em polipropileno copolimero
injetado texturizado na cor preta, com estrutura vertical em
formato de “L” fabricada em chapa de ago SAE 1020 com
50,50 mm de largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com
7 posicdes de regulagem de altura feita por botéo injetado
em Poliamida 6, totalizando 80 mm de curso. A estrutura
vertical em formato de “L” possui 2 furos oblongos,
permitindo ajuste horizontal por parafuso com utilizagéo de
chave com curso de 25 mm em cada brago durante a
montagem do brago no assento.

- A fixagdo do braco no assento é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola %"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira do assento.
MECANISMO

- Mecanismo com sistema reclinador do encosto (SRE), de
estrutura monobloco, soldado por processo MIG em célula
robotizada, com assento fixo e com inclinagdo com 3° de
inclinagado e 2 furagfes para fixagdo do assento com
distancia entre centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm.
Suporte do encosto com regulagem de altura automatica
através de catraca com 12 posigdes, totalizando 80 mm de
curso, recoberto por capa injetada em polipropileno
copolimero. Inclinagédo do encosto com 20° de curso semi-
circular acionado por alavanca, obtendo-se infinitas posic¢oes,
com molas para o retorno automatico do encosto, e ajuste
automatico na frenagem do reclinador.

- Alavanca de acionamento do sistema reclinador do encosto
possui duas formas de acionamento. Ao ser movimentada
para cima a mesma possibilita uma regulagem fina do
encosto enquanto a alavanca permanecer acionada pelo
usuario. Ao ser movimentada para baixo a alavanca
permanece acionada sem a a¢éo do usudrio e permite que o
encosto figue em movimento livre até que o usuério puxe
novamente a alavanca para a posicéo neutra aonde a
mesma ira frenar o mecanismo na posicéo desejada.

- Acionamento da coluna gas feita por alavanca
independente injetada em Poliacetal.

- O mecanismo possui peca plastica de acabamento e
protecd@o das laminas do rec

POLTRONA APROXIMAGAO FIXA CROMADA E APOIO DE UN CAVALETTI 5 1050,00 5250,00
BRACOS

Poltrona aproximagéo fixa cromada com as seguintes
especificagdes:

ENCOSTO

- Encosto fabricado em compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com 12 mm de
espessura média. Possui curvatura anatdmica de forma a
permitir a acomodacéo das regides dorsal e lombar,
adaptando-se melhor a coluna vertebral.

- Espuma expandida/laminada AP, flexivel microcelular de
alta resisténcia, isento de CFC, com densidade 33 a 37
Kg/m3 e 35 mm de espessura média.

- Revestimento do encosto em CEC fixado por grampos com
acabamento zincado.

- Revestimento da contra capa do encosto em CEC fixado
por grampos com acabamento zincado.

- A fixagdo do encosto na estrutura é feita com parafusos
Phillips.

Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na
cartela de cores da linha.

ASSENTO

- Assento fabricado em compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com 15 mm de
espessura média. Possui curvatura na parte frontal do
assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea.

- Espuma expandida/laminada AP, flexivel microcelular de
alta resisténcia, isento de CFC, com densidade 33 a 37
Kg/m? e 50 mm de espessura média.

- Revestimento do assento em CEC fixado por grampos com
acabamento zincado.
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- Contra capa do assento em TNT fixado por grampos com
acabamento zincado.
- A fixagdo do assento na estrutura é feita com parafusos
sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo flangeado com trava
mecanica no flange, na bitola ¥2"x 20 fpp e porcas de garra
encravadas e rebitadas na madeira.
Nota: Verificar cores disponiveis para os revestimentos na
cartela de cores da linha.
BRACOS
- Estrutura do apoia-bragos integrado a estrutura principal da
cadeira fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo
com 25,40 mm de diametro e 2,25 mm de espessura de
parede, curvada a frio, executado e calibrado por maquina
CNC.
- Apoio de brago fabricado em Polipropileno Copolimero
injetado fixado na estrutura por meio de parafusos Phillips.
Nota: Verificar cores disponiveis para pecas plasticas na
cartela de cores da linha.
ESTRUTURA
- Estrutura formada por tubo de ago SAE 1010/1020 redondo
com 25,40 mm de diametro e 2,25mm de espessura da
parede, curvada a frio, executado e calibrado por maquina
CNC.
- Suporte do assento fabricado em tubo de ago SAE
1010/1020 redondo com 25,40 mm de diametro e 2,25mm de
espessura da parede.
- Travessas traseiras de fixagao do assento fabricadas em
chapa de ago SAE 1020 com 4,76 mm de espessura.
- Travessas frontais de fixac@o do assento fabricadas em
chapa de aco NBR 6658 com 3,75 mm de espessura.
- Suporte de fixag&o do encosto fabricada em chapa de ago
NBR 6658 com 4,25 mm de espessura em cada lado do
encosto.
- A unido das travessas, chapa de fixagdo do encosto, do
tubo de suporte na estrutura da cadeira € feito por processo
de solda do tipo MIG em célula robotizada formando uma
estrutura Unica para posterior montagem.
- Assento fixo com inclinagéo fixa entre -2° e -7° e furos com
distancia entre centro de 160x200mm.
- Sapatas de suporte do pé injetadas em Polipropileno
Copolimero na cor preta, com cantos arredondados, sapata
frontal anti tombamento, fixadas a estrutura por rebite de
aluminio do tipo repuxado.
ACABAMENTO
- Os componentes metalicos cromados possuem a superficie
preparada através de decapagem quimica e polimento,
recebendo posteriormente um banho de cromo executado
sobre base niquelada.
Nota: Verificar cores disponiveis para as pegas metalicas na
cartela de cores da linha.
DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:
Altura Total da Cadeira: 815 mm
Largura Total da Cadeira: 580 mm
Profundidade Total da Cadeira: 635 mm
Extenséo Vertical do Encosto: 310 mm
Largura do Encosto: 475 mm
Profundidade da Superficie do Assento: 470 mm
Largura do Assento: 485 mm
Altura do Assento: 465 mm
DOCUMENTOS
Os documentos abaixo relacionados deverédo ser anexados a
Proposta de Precgos sob pena de desclassificagdo:
-Laudo Técnico emitido por Ergonomista, Médico do Tra

2.2. Os pregos registrados serao fixos e irreajustaveis durante a vigéncia da Ata de Registro de Preco.

2.2.1. Na hipétese de alteragdo de pregcos de mercado, para mais ou para menos devidamente comprovadas, estes poderdo ser
revistos, visando ao restabelecimento da relagao inicialmente pactuada, em decorréncia de situagdes previstas na aliena 'd' do inciso Il do
caput e do §5° do art. 65 da Lei n°8.666, de 1993.

2.2.2. Para efeitos de revisdo de pregos ou do pedido de cancelamento do registro de que trata a clausula sexta, a comprovagéo
devera ser feita por meio de documentagdo comprobatéria da elevagao dos pregos inicialmente pactuados, mediante juntada da planilha
de custos, lista de precos de fabricantes, notas fiscais de aquisigdo, de transporte, encargos e outros, alusivos a data da apresentacao da
proposta e do momento do pleito, sob pena de indeferimento do pedido.

2.2.3. A revisdo sera precedida de pesquisa prévia no mercado, banco de dados, indices ou tabelas oficiais e ou outros meios
disponiveis para levantamento das condi¢gdes de mercado, envolvendo todos os elementos materiais para fins de fixagdo de prego maximo
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a ser pago pela administracao.

2.2.4. O orgao gerenciador devera decidir sobre a revisdo dos pregos no prazo maximo de 07 (sete) dias Uteis, salvo por motivo de
forga maior, devidamente justificado no processo.

2.2.5. No reconhecimento do desequilibrio econémico financeiro do preco inicialmente estabelecido, o 6rgéo gerenciador, se julgar
conveniente, podera optar pelo cancelamento do prego, liberando os fornecedores do compromisso assumido, sem aplicacdo de
penalidades ou determinar a negociagéao.

2.2.6. No ato da negociacgao de preservacao do equilibrio econémico financeiro do contrato sera dada preferéncia ao fornecedor de
primeiro menor prego e, sucessivamente, aos demais classificados, respeitada a ordem de classificagao.

2.3. Na ocorréncia do prego registrado tornar-se superior ao prego praticado no mercado, cabera ao 6rgdo gerenciador da Ata
promover as necessarias negociagdes junto aos fornecedores, mediante as providéncias seguintes:

a) convocar o fornecedor primeiro classificado, visando estabelecer a negociagédo para reducédo de pregos originalmente registrados
e sua adequagao ao praticado no mercado;

b) frustrada a negociagao, o fornecedor sera liberado do compromisso assumido; e

c) convocar os demais fornecedores registrados, na ordem de classificagéo, visando igual oportunidade de negociagéo.

2.4. Quando o prego registrado torna-se inferior aos pregos praticados no mercado e o fornecedor ndo puder cumprir 0 compromisso
inicialmente assumido podera mediante requerimento devidamente instruido, pedir revisdo dos pregos ou o cancelamento do prego
registrado, comprovadas as situagdes elencadas na alinea “d” do inciso Il do caput ou do §5° do art. 65 da Lei n° 8.666, de 1993, caso em
que o 6rgao gerenciador podera:

a) estabelecer negociagdo com os classificados visando a manutengéo dos precgos inicialmente registrados:

b) permitir a apresentacdo de novos precos, observado o limite maximo estabelecido pela administracdo, quando da impossibilidade
de manutencéo do preco na forma referida na alinea anterior, observada as seguintes condigcbes:

b1) as propostas com os novos valores deverado constar de envelope lacrado, a ser entregue em data, local e horario, previamente,
designados pelo 6rgao gerenciador;

b2) o novo prego ofertado devera manter equivaléncia entre o prego originalmente constante da proposta e o prego de mercado
vigente a época da licitagado, sendo registrado o de menor valor.

2.4.1. A fixagdo do novo prego pactuado devera ser consignada em apostila a Ata de Registro de Pregos, com as justificativas
cabiveis, observada a anuéncia das partes.

2.4.2. Nao havendo éxito nas negociagdes, de que trata este subitem e o anterior estes serdo formalmente desonerados do
compromisso de fornecimento em relacdo ao item ou lote pelo 6rgédo gerenciador, com consequente cancelamento dos seus precos
registrados, sem aplicacdo das penalidades.

CLAUSULA TERCEIRA — DO PRAZO DE VALIDADE DO REGISTRO DE PREGCOS

3.1. O prazo de validade desta Ata de Registro de Pregos SERA O ESTABELECIDO NO EDITAL DE LICITACAO A QUAL GEROU
ESSA ATA DE REGISTRO DE PRECO a contar da data da assinatura da ata, computadas neste prazo, as eventuais prorrogacgoes.

3.2. Os precgos decorrentes do Sistema de Registro de Pregos terdo sua vigéncia conforme as disposi¢des contidas nos instrumentos
convocatorios e respectivos contratos, obedecida o disposto no art. 57 da Lei n°® 8.666/1993.

3.3. E admitida a prorrogagéo da vigéncia da Ata, nos termos do art. 57, §4°, da Lei n° 8.666/1993, quando a proposta continuar se
mostrando mais vantajosa, satisfeitos os demais requisitos deste Decreto.

CLAUSULA QUARTA - DOS USUARIOS DO REGISTRO DE PREGOS

4.1. A Ata de Registro de Pregos sera utilizada pelos 6rgéos ou entidades da Administracao Municipal relacionadas no objeto deste
Edital;

4.2. Os 6rgaos e entidades participantes da Ata de Registro de Pregos deverdo apresentar suas solicitagdes de aquisicdo ou
contratagdo ao 6rgéo gerenciador, que formalizara por intermédio de instrumental contratual ou emissédo de nota de empenho de despesa
ou autorizagdo de compra ou outro instrumento equivalente, na forma estabelecida no §4° do art. 62 da Lei n° 8.666/1993, e procedera
diretamente a solicitagdo com o fornecedor, com os precos registrados, obedecida a ordem de classificagao.

4.3. Os quantitativos dos contratos de fornecimento serdo sempre fixos e os pregos a serem pagos serdo aqueles registrados em ata.

4.4. Aplicam-se aos contratos de fornecimento as disposigbes pertinentes da Lei Federal n.° 8.666, de 21 de junho de 1993, suas
alteragbes posteriores e demais normas cabiveis.

4.5. Os orgaos e entidades participantes da Ata de Registro de Pregos manterdo o 6rgao gerenciador informado a respeito dos
processos de aquisi¢gdes por meio de registro de precos, devendo encaminhar copia dos comprovantes das aquisigdes, para a anexagao
ao respectivo processo de registro.

4.6. A Ata de Registro de Precos, durante sua vigéncia, podera ser utilizada por qualquer 6rgao ou entidade da Administragdo que
ndo tenha participado do certame licitatério, sendo que serdo denominadas 'Orgdo ndo-participante ou carona.

CLAUSULA QUINTA - DOS DIREITOS E OBRIGAGOES DAS PARTES

5.1. Compete ao Orgdo Gestor:

5.1.1. A Administracdo e os atos de controle da Ata de Registro de Pregos decorrente da presente licitagdo sera do Nucleo de
Compras e Licitagdo, denominado como érgao gerenciador do Sistema de Registro de Pregos, nos termos do inciso Il do art. 3° do
Decreto Municipal n° 095/2009;

5.1.2. O 6rgéo gerenciador acompanhara, periodicamente, os pregos praticados no mercado para os materiais registrados, para fins
de controle e fixado do valor maximo a ser pago pela Administragao.

5.1.2.1. O érgao gerenciador sempre que os 6rgéos e entidades usuarios da ata de registro de pregos necessitarem da entrega dos
materiais, indicara os fornecedores e seus respectivos saldos, visando subsidiar os pedidos de materiais, respeitada a ordem de registro e
os quantitativos a serem fornecidos.

5.1.3. Optar pela contratacdo ou nao dos bens ou servicos decorrentes do Sistema Registro de Pregcos ou das quantidades
estimadas, ficando-lhe facultada a utilizagdo de outros meios para aquisicao de item, respeitada a legislagao relativa as licitagbes, sendo
assegurado ao beneficiario do Registro de Pregos preferéncia em igualdade de condi¢des, sem que caiba recurso ou indenizagao;

5.1.4. Dilatar o prazo de vigéncia do registro de pregos “de oficio” através de apostilamento, com a publicagdo na imprensa oficial do
municipio, observado o prazo legalmente permitido, quando os pregos apresentarem mais vantajosos para a Administragédo e/ou existirem
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demandas para atendimento dos 6rgéos usuarios.

5.1.5. Decidir sobre a revisdo ou cancelamento dos pregos registrados no prazo maximo de 10 (dez) dias Uteis, salvo motivo de forca
maior devidamente justificado no processo;

5.1.6. Emitir a autorizagdo de compra;

5.1.7. Dar preferéncia de contratacdo com o detentor do registro de pregcos ou conceder igualdade de condi¢cdes, no caso de
contragbes por outros meios permitidos pela legislagao;

5.2. Compete aos 6rgaos ou entidades usuarias:

5.2.1. Proporcionar ao detentor da ata todas as condi¢gdes para o cumprimento de suas obrigagdes e entrega dos materiais dentro
das normas estabelecidas no edital;

5.2.2. Proceder a fiscalizagdo da contratagdo, mediante controle do cumprimento de todas as obrigacdes relativas ao fornecimento,
inclusive encaminhando ao érgdo gerenciador qualquer irregularidade verificada;

5.2.3. Rejeitar, no todo ou em parte, os produtos entregues em desacordo com as obriga¢des assumidas pelo detentor da ata.

5.3. Compete ao Compromitente Detentor da Ata:

5.3.1. Entregar os produtos nas condigbes estabelecidas no edital e seus anexos e atender todos os pedidos de contratagcdo durante
o periodo de duragao do registro de Pregos, independente da quantidade do pedido ou de valor minimo, de acordo com a sua capacidade
de fornecimento fixada na proposta de preco de sua titularidade, observando as quantidades, prazos e locais estabelecidos pelo Orgao
Usuario da Ata de Registro de Precos;

5.3.2. Aceitar nas mesmas condigbes contratuais, os acréscimos ou supressdes que se fizerem necessarios até 25% (vinte e cinco
por cento), em funcéo do direito de acréscimo tratado no § 1° do art. 65, da Lei n. 8.666/93 e alteragbes, sob pena das sangdes cabiveis e
facultativas nas demais situagoes;

5.3.3. Manter, durante a vigéncia do registro de pregos, a compatibilidade de todas as obrigagbes assumidas e as condi¢des de
habilitagdo e qualificagédo exigidas na licitagao;

5.3.4. Substituir os produtos recusados pelo 6rgao ou entidade usuaria, sem qualquer Onus para a Administragdo, no prazo maximo
de 24 (vinte e quatro) horas, independentemente da aplicagao das penalidades cabiveis;

5.3.5. Ter revisado ou cancelado o registro de seus pregos, quando presentes 0s pressupostos previstos na clausula segunda desta
Ata;

5.3.6. Atender a demanda dos 6rgdos ou entidade usuarios, durante a fase da negociacdo de revisdo de precos de que trata a
clausula segunda desta Ata, com os precos inicialmente registrados, garantida a compensacao dos valores dos produtos ja entregues,
caso do reconhecimento pela Administracdo do rompimento do equilibrio originalmente estipulado;

5.3.7. Vincular-se ao pre¢o maximo (novo pre¢o) definido pela Administragéo, resultante do ato de reviséo;

5.3.8. Ter direito de preferéncia ou, igualdade de condigbes caso a Administragéo optar pela contratagdo dos bens ou servigos objeto
de registro por outros meios facultados na legislagao relativa as licitagdes.

5.3.9. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente a Administragdo ou a terceiros, decorrentes de sua culpa ou dolo até a
entrega do objeto de registro de precos.

5.3.10. Receber os pagamentos respectivos nas condicbes pactuadas no edital e na clausula oitava desta Ata de Registro de Pregos.

CLAUSULA SEXTA — DO CANCELAMENTO DOS PREGCOS REGISTRADOS

6.1. A Ata de Registro de Pregos sera cancelada, automaticamente, por decurso de prazo de vigéncia ou quando nio restarem
fornecedores registrados e, por iniciativa do 6rgao gerenciador da Ata de Registro de Pregos quando:

6.1.1. Pela ADMINISTRACAO, quando:

a) o detentor da ata descumprir as condigbes da Ata de Registro de Pregos a que estiver vinculado;

b) o detentor ndo retirar nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo estabelecido, sem justificativa aceitavel;

c) em qualquer hipétese de inexecucdao total ou parcial do contrato de fornecimento;

d) ndo aceitar reduzir o seu preco registrado, na hipotese desta apresentar superior ao praticado no mercado;

e) estiver impedido para licitar ou contratar temporariamente com a administragéo ou for declarado inidéneo para licitar ou contratar
com a administragéo publica, no termos da Lei Federal n° 10.520, de 17 de fevereiro de 2002;

f) por razdes de interesse publico devidamente fundamentadas.

6.1.2. Pela DETENTORA da ata quando, mediante solicitagdo por escrito, comprovar estar impossibilitada de executar o contrato de
acordo com a ata de registro de precos, decorrente de caso fortuito ou de forga maior.

6.2. Nas hipéteses previstas no subitem 6.1., a comunicagdo do cancelamento de precgo registrado sera publicada na imprensa oficial
juntando-se o comprovante ao expediente que deu origem ao registro.

6.3. O cancelamento do registro, assegurados o contraditério e a ampla defesa, serd formalizado por despacho da autoridade
competente.

6.4. A solicitagdo da detentora da ata para cancelamento do registro do pregco devera ser protocolada no protocolo geral da
ADMINISTRACAO, facultada a esta a aplicagdo das sangdes administrativas previstas no edital, se ndo aceitar as razdes do pedido,
sendo assegurado ao fornecedor o contraditoério e a ampla defesa.

6.5. Cancelada a ata em relagdo a uma detentora, o Orgdo Gerenciador podera emitir ordem de fornecimento aquela com
classificagdo imediatamente subsequente.

CLAUSULA SETIMA — DO FORNECIMENTO, LOCAL E PRAZO DE ENTREGA

7.1. A Ata de Registro de Precgos sera utilizada para aquisigdo do respectivo objeto, pelos érgdos e entidades da Administracdo
Municipal.

7.2. Cada fornecimento devera ser efetuado mediante solicitagdo por escrito, formalizado pelo 6rgéo ou entidade participante ao
orgao gerenciador, dela devendo constar: a data, o valor unitario do fornecimento, a quantidade pretendida, o local para a entrega, o
prazo, o carimbo e a assinatura do responsavel.

7.3. O ¢6rgdo gerenciador formalizara por intermédio de instrumental contratual ou autorizagdo de compra ou outro instrumento
equivalente, na forma estabelecida no §4° do art. 62 da Lei n° 8.666, de 1993, acompanhada a respectiva nota de empenho, contendo o
numero de referéncia da Ata de Registro de Precos e procedera diretamente a solicitagdo com o fornecedor, com os pregos registrados,
obedecida a ordem de classificagao.

7.4. Caso a fornecedora classificada ndo puder fornecer os produtos solicitados, ou o quantitativo total requisitado ou parte dele,
devera comunicar o fato ao Departamento de Compras — érgédo gerenciador, por escrito, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas, a
contar do recebimento da Ordem de Fornecimento.

7.5. A(s) fornecedora(s) classificada(s) ficara(ao) obrigada(s) a atender as ordens de fornecimento efetuadas dentro do prazo de
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validade do registro, mesmo se a entrega dos materiais ocorrer em data posterior ao seu vencimento.

7.5.1. O local de entrega dos materiais sera estabelecido em cada Ordem de Fornecimento, podendo ser na sede da unidade
requisitante, ou em local em que esta indicar.

7.5.2. O prazo de entrega dos materiais/servicos sera aqueles PREVISTO/ESTABELECIDO NO EDITAL DE LICITACAO QUE
GEROU ESTA ATA DE REGISTRO DE PRECO..

7.5.3. Se a Detentora da ata ndo puder fornecer o quantitativo total requisitado, ou parte dele, devera comunicar o fato a
administragéo, por escrito, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas, a contar do recebimento da ordem de fornecimento.

7.5.4. Serao aplicadas as sangdes previstas na Lei Federal n.° 8.666, de 21 de junho de 1993 e suas alteragdes posteriores, além
das determinagdes deste edital, se a detentora da ata ndo atender as ordens de fornecimento.

7.6. A segunda fornecedora classificada s6 podera fornecer a Administragédo, quando estiver esgotada a capacidade de fornecimento
da primeira, e assim sucessivamente, de acordo com o consumo anual previsto para cada item da licitagdo, ou quando da primeira
classificada tiver seu registro junto a Ata cancelado.

7.7. As despesas relativas a entrega dos materiais correrdo por conta exclusiva da fornecedora detentora da Ata.

7.8. A Detentora da Ata obriga-se a fornecer os materiais, descritos na presente Ata, novos e de primeiro uso, em conformidade com
as especificagdes descritas na proposta de Pregos, sendo de sua inteira responsabilidade a substituicdo, caso nido esteja em
conformidade com as referidas especificagdes.

7.8.1. Serao recusados os materiais imprestaveis ou defeituosos, que ndo atendam as especificagdes constantes no edital e/ou que
ndo estejam adequados para o uso.

7.8.2. Os materiais deverdo ser entregues embalados de forma a ndo serem danificados durante as operagdes de transporte e
descarga no local da entrega.

7.9. Independente de aceitagéo, a contratada garantira a qualidade e seguranca dos materiais licitados contra defeitos de fabricacéo,
pelo prazo minimo de 06 (seis) meses a partir da data da entrega, conforme manual da fabricante, salvo o uso indevido, acidente e
desgaste natural.

7.10. Todas as despesas relativas a entrega e transporte dos materiais, bem como todos os impostos, taxas e demais despesas
decorrente da presente Ata, correrdo por conta exclusiva da contratada.

CLAUSULA OITAVA — DO PAGAMENTO

8.1. O pagamento, decorrente do fornecimento do objeto desta licitacdo, sera efetuado mediante crédito em conta bancéria, em até
10 (dez) dias uteis, contados do recebimento definitivo dos materiais, apos a apresentacdo da respectiva Nota Fiscal, devidamente
atestada pelo setor competente, conforme dispde o art. 40, inciso XIV, alinea “a”, da Lei n° 8.666/93 e alteragdes.

8.2. Os pagamentos somente serdo efetuados apds a comprovagao, pela(s) fornecedora(s), de que se encontra regular com suas
obrigagbes para com o sistema de seguridade social, mediante a apresentagdo das Certiddes Negativas de Débito com o INSS e com o
FGTS.

8.3. Ocorrendo erro no documento da cobranga, este sera devolvido e o pagamento sera sustado para que o fornecedor tome as
medidas necessérias, passando o prazo para o pagamento a ser contado a partir da data da reapresentagdo do mesmo.

8.4. Caso se constate erro ou irregularidade na Nota Fiscal, o 6rgéo, a seu critério, podera devolvé-la, para as devidas correcgdes.

8.5. Na hipdtese de devolugéo, a Nota Fiscal sera considerada como nao apresentada, para fins de atendimento das condigées
contratuais.

8.6. Na pendéncia de liquidagcdo da obrigagdo financeira em virtude de penalidade ou inadimpléncia contratual o valor sera
descontado da fatura ou créditos existentes em favor da fornecedora.

8.7. A Administragdo efetuara retengdo, na fonte dos tributos e contribuigbes sobre todos os pagamentos devidos a fornecedora
classificada.

CLAUSULA NONA - DOS ACRESCIMOS E SUPRESSOES

9.1. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados pela ata de registro de pregos, inclusive o acréscimo de que trata o § 1°
do art. 65 da Lei n° 8.666, de 1993.

9.2. A supresséao dos produtos registrados na Ata de Registro de Pregos podera ser total ou parcial, a critério do 6rgdo gerenciador,
considerando-se o disposto no § 4.° do artigo 15 da Lei n. 8.666/93 e alteragdes.

CLAUSULA DECIMA — DA DOTACAO ORCAMENTARIA

10.1. As despesas decorrentes da contratagdo dos objetos da presente Ata de Registro de Pregos correrdo a cargo dos Orgédos ou
Entidades Usuarios da Ata, cujos Programas de Trabalho e Elementos de Despesas constardo nas respectivas notas de empenho,
contrato ou documento equivalente, observada as condigbes estabelecidas no edital e ao que dispde o artigo 62, da Lei n. 8.666/93 e
alteragdes.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — DAS PENALIDADES E DAS MULTAS

11.1. Cabera ao Orgdo Gerenciador, a seu juizo, apds a notificagdo por escrito de irregularidade pela unidade requisitante, aplicar ao
detentor da ata, garantidos o contraditério e a ampla defesa, as seguintes san¢bes administrativas:

11.1.1. pelo descumprimento total da obrigagdo assumida, caracterizado pela recusa do fornecedor em assinar o contrato, aceitar ou
retirar a nota de empenho ou documento equivalente no prazo estabelecido, ressalvados os casos previstos em lei, devidamente
informados e aceitos:

a) multa de dez por cento sobre o valor constante da nota de empenho ou contrato;

b) cancelamento do prego registrado;

c) suspenséo temporaria de participacdo em licitacdo e impedimento de contratar com a administragdo no prazo de até cinco anos.

11.1.1.1 As sangbes previstas neste subitem poderao ser aplicadas cumulativamente.

11.1.2. por atraso injustificado no cumprimento de contrato de fornecimento:

a) multa de 0,5% (meio por cento), por dia util de atraso, sobre o valor da prestagdo em atraso até o décimo dia;

b) resciséo unilateral do contrato apés o décimo dia de atraso.

11.1.3. por inexecugao total ou execugao irregular do contrato de fornecimento ou de prestagao de servigo:

a) adverténcia, por escrito, nas falta leves;

b) multa de 10% (dez por cento) sobre o valor correspondente a parte ndo cumprida ou da totalidade do fornecimento ou servico ndo
executado pelo fornecedor;
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c) suspenséo temporaria de participar de licitagdo e impedimento de contratar com a administragdo publica estadual por prazo nédo
superior a 2 (dois) anos.

d) declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a administragdo publica municipal, enquanto perdurarem os motivos
determinantes da puni¢do ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade.

11.1.3.1. A penalidade prevista na alinea b do subitem 11.1.3. podera ser aplicada de forma isolada ou cumulativamente com as
sangdes previstas nas alineas a ce d sem prejuizo da resciséo unilateral do instrumento de ajuste por qualquer das hipoteses prescritas
nos artigos 77 a 80 da Lei n° 8.666, de 1993.

11.1.3.2. Ensejara ainda motivo de aplicagdo de penalidade de suspensao temporaria de participagdo em licitagdo ou impedimento
de contratar com a administracdo de até cinco anos e descredenciamento do Registro Cadastral da ADMINISTRACAO, o licitante que
apresentar documentacao falsa, ndo mantiver a proposta e cometer fraude fiscal, sem prejuizo das demais cominagdes legais, nos termos
da Lei n° 10.520, de 2002.

11.1.3.3. O fornecedor que n&o recolher as multas previstas neste artigo, no prazo estabelecido, ensejara também a aplicacdo da
pena de suspenséo temporaria de participagdo em licitagdo ou impedimento de contratar com a administragcdo, enquanto ndo adimplida a
obrigacgéo.

11.1.3.4. A aplicacdo das penalidades previstas nas alineas ¢ e d do subitem 11.1.3, sera de competéncia exclusiva do prefeito
municipal, facultada a ampla defesa, na forma e no prazo estipulado no paragrafo seguinte, podendo a reabilitagdo ser concedida
mediante ressarcimento dos prejuizos causados e apds decorrido o prazo de sangdo minima de dois anos.

11.2. Fica garantido ao fornecedor o direito prévio da citagdo e de ampla defesa, no respectivo processo, no prazo de cinco dias
Uteis, contado da notificagao.

11.3. As penalidades aplicadas serdo obrigatoriamente anotadas no registro cadastral dos fornecedores mantido pela Administracao.

11.4. As importancias relativas as multas deverdo ser recolhidas a conta do Tesouro do Municipio.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA — DA EFICACIA

12.1. O presente Termo de Registro de Pregos somente tera eficacia apds a publicagdo do respectivo extrato na imprensa oficial do
municipio.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA — DO FORO

13.1. Fica eleito o Foro da Comarca de Dionisio Cerqueira,SC para dirimir quaisquer dividas ou questdes oriundas do presente
instrumento.
E, por estarem as partes justas e compromissadas, assimam o presente Termo em duas vias, de igual teor, na presenga das
testemunhas abaixo assinadas o
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